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Piorunujace, innowacyjne spotkanie poswiecone technice cigcia strumieniem
wody "STM Innovationstreff Wasserstrahltechnik 2012" w Bischofshofen

6 stycznia 2012 roku firmy STM i Maximator JET wraz ze swoimi Klientami i Partnerami
dynamicznie rozpoczety nowy rok od prawdziwego festiwalu nowosci

Tradycyjnie obaj specjaliSci w dziedzinie systeméw ciecia strumieniem wody wykorzystali ostatni
konkurs skokoéw Turnieju Czterech Skoczni do zorganizowania w centrum szkoleniowym
w Bischofshofen firmowego sympozjum na temat techniki ciecia strumieniem wody. W ramach cyklu
wykfadéw prowadzonych przez znakomitych prelegentéw przedstawione zostaty niektére sposréd
najbardziej spektakularnych nowych rozwigzan w dziedzinie technologii ciecia strumieniem wody i ich
wykorzystanie w potgczeniu z systemami tngcymi firmy STM. W sympozjum udziat wzieli rowniez
partnerzy systemowi, firmy BHDT, IGEMS i NUM oraz 120 klientéw z catej Europy. Zakonczeniem
wienczacym ,STM Innovationstreff Wasserstrahltechnik 2012“ byt finat Turnieju Czterech Skoczni,
ktéry goscie sympozjum mogli przezy¢ namacalnie z trybuny dla VIP-6w. Rywalizacja renomowanych
zawodnikéw stata sie symbolicznym pomnikiem dla ekspertéw w dziedzinie cigcia strumieniem wody
dgzgcych do uzyskania przewagi technologiczne;j.

Nowosci dla systemoéw ciecia strumieniem wody STM Maximator-Jet 2012

BHDT GmbH - czotowy swiatowy producent w dziedzinie techniki wysokiego ci$nienia
Prelegent: Franz Trieb, prokurent BHDT GmbH

Swiatowa nowosé - prezentacja serwopompy ,,SERVOTRON“ SERVOTRON 40.37
Dane: moc napedowa: 37 kW, ci$nienie robocze: 4.000 bar, wydajnosé pompy: 3,8 I/min

Naped nowej pompy SERVOTRON firmy BHDT realizowany jest przez regulowany czestotliwosciowo
serwomotor o wysokiej dynamice. Zwieksza on efektywnos¢ energetyczng o okoto 15 procent
w poréwnaniu z silnikami asynchronicznymi. Pompa hydrauliczna wbudowana jest w zbiorniku
hydraulicznym pod olejem, co wyraznie obniza poziom ci$nienia akustycznego i wydiuza okres
uzytkowania pompy. Trwato$¢ komponentéw hydraulicznych zoptymalizowana jest dodatkowo dzieki
nizszej temperaturze roboczej w obiegu oleju. Zakres zastosowan rozszerzajg ponadto zmniejszony
pobér pradu dzieki tagodnemu rozruchowi pompy i bezstopniowa regulacja cisnienia w zakresie od
100 do 4000 bar. Dotyczy to przede wszystkim ciecia materiatdbw tamliwych, jak np. szkia.
W przypadku nowej pompy SERVOTRON praktycznie nie wystepuja zadne tetnienia podczas
podcinania.

Niezaleznie od ogolnie wyzszej trwatosci wszystkich komponentéw dzieki niewielkim wahaniom
cisnienia wynoszacym tylko +/- 1% przy petnym obcigzeniu nowa pompa zapobiega przeregulowaniu
i minimalizuje spadki cisnienia przy wytaczaniu i wigczaniu strumienia wody. Przy zamknietej dyszy
serwomotor w ogdle nie zuzywa prgdu. Przy obcigzeniu wynoszgcym 75 procent (tryb ciecia do
zatrzymania) i eksploatacji jednozmianowej (2.000 godzin), w zaleznosci od taryfy za energie
elektryczng pozwala to uzyska¢ roczng oszczednos$¢ kosztéw energii elektrycznej wynoszgca ok.
3.000 euro.
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NUM AG - gtéwny szwajcarski producent systemoéw sterowania CNC
Prelegent: Andreas Lumesberger, kierownik dziatu sprzedazy NUM Austria
Temat: NUMCut - Nowy pakiet oprogramowania do specjalnych

zastosowan ciecia strumieniem wody

Numcut jest pakietem oprogramowania CNC, ktéry sktada sie z kilkku modutéw funkcyjnych, aby
sprosta¢ wymaganiom ciecia strumieniem wody. Technologia ta obok funkcji sterowania CNC znanych
z obrébki skrawaniem wymaga dodatkowych specyficznych wtasciwosci. W poréwnaniu z frezem

strumien wody

¢ nie jest cylindryczny, lecz stozkowy
e znany jest z eliptycznego, a nie kolistego punktu wejscia
¢ nie jest ciatem statym, lecz bezwtadnym medium

Ze wzgledu na te fakty firma NUM opracowata nastepujgce moduty oprogramowania.
Programowalna ptaska funkcja liniowo-rosngca
W poréwnaniu z obrébkg skrawaniem, ze wzgledu na bezwtadnos$¢ strumienia wody, konieczne jest
znaczne obnizenie predkosci podczas zmian kierunku. Z uwagi na bezwtadnos¢ funkcja liniowo-
rosngca hamowania i przyspieszania musi by¢é dopasowana dynamicznie, odpowiednio do
parametréw technologicznych.
Eliptyczna kompensacja szczeliny ciecia
Na skutek eliptycznego ksztattu strumienia wody w punkcie wejscia w przedmiot obrabiany podczas
precyzyjnego ciecia strumieniem wody wystepujg btedy konturu. W oprogramowaniu Numcut
mozliwe jest zdefiniowanie ksztattu i potozenia elipsy za pomocg parametréw.
Dynamiczna kompensacja szczeliny ciecia
Na skutek zmniejszenia predkosci w naroznikach dochodzi do tak zwanego “wymywania“, tzn.
szczelina ciecia zwieksza sie i powstajg btedy konturu. Z tego wzgledu korekta narzedzia musi by¢
zmieniana dynamicznie w zaleznosci od predkosci.
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Kompensacja ciecia skosnego

Na skutek stozkowego ksztattu strumienia wody krawedz ciecia nie jest ustawiona pod katem 90°.
Z tego wzgledu, w zaleznosci od materiatu, grubosci ptyty i predkosci ognisko musi by¢ ustawione
odpowiednio skosnie.

Dynamiczna korekta wybiegu

Strumien wody wychylany jest w kierunku przeciwnym do kierunku ciecia. Wybieg ten mozna
zmniejszy¢ poprzez odpowiednie, sko$ne ustawienie ogniska (wyprzedzenie). Dzigki temu przy
zmniejszeniu predkosci nie jest konieczne zredukowanie tak duzego wybiegu. Oznacza to, ze
funkcja liniowo-rosngca hamowania nie musi by¢ tak ptaska. Czas ciecia ulega skroceniu, jakos¢
ciecia wzrasta, w rezultacie wydajnos¢ jest znacznie wyzsza. Funkcje te oznaczajg dla producenta
maszyny i uzytkownika odpowiednig przewage nad konkurencja.

Maximator JET GmbH - partner zapewniajacy kompleksowy serwis dla urzadzen do cigcia
strumieniem wody na wymiar

Temat: Od badania do praktycznego testu - nowa gtowica mieszania materiatu sciernego aJET
Prelegent: mgr inz. (FH) Christian Hacker, F&E Maximator JET GmbH

Efekty odrzutu podczas ciecia strumieniem wody z uzyciem materiatu Sciernego byly dotychczas
dolegliwoscig zaréwno nieprzyjemng, jak i nieunikniong. Wywotywane sg one gtéwnie przez
czasteczki piasku wnikajgce podczas procesu ciecia i przez zanieczyszczenia podczas montazu.
Konsekwencjg sg w najlepszym przypadku okresy przestojow i zuzycie czesci zamiennych,
w najgorszym razie powazne wady produkcyjne. Dos¢ tego: Specjalisci firm STM i Maximator JET
w dziedzinie cigcia strumieniem wody we wspoipracy z Uniwersytetem Technicznym w Berlinie
i Instytutem Fraunhofera opracowali catkowicie nowa $cierng glowice tngcag, ktéra efektywnie
minimalizuje te problemy. Nowa konstrukcja wyr6znia sie przede wszystkim centrowaniem dyszy
wodnej za posrednictwem otworu zamiast, jak dotychczas, stozka. Uszczelnienie jest tak
skonfigurowane, ze réwniez podczas montazu nie moze dojs¢ do szkodliwych odksztalcen
spowodowanych nadmiernym momentem dokrecajgcym. Podczas montazu nie sg wymagane zadne
narzedzia pomocnicze. Ponadto Scierna gtowica tngca zostata tak skonstruowana, ze kontakt dyszy
wodnej z czgsteczkami materiatu Sciernego ograniczony jest do mozliwego minimum. W ten sposéb
dysza wodna jest lepiej chroniona przed niszczgcymi wptywami i dzieki temu Scierna gtowica tngca
jest wyraznie wydajniejsza i bardziej precyzyjna. Zespot rozwojowy szacuje, ze z pomocg tego
prototypu zuzycie materiatu i naktady na konserwacje zostang zmniejszone nawet o 60 procent i tym
samym uda sie wyraznie podnies¢ jakos¢ catego procesu produkcyjnego.

IGEMS Software - jeden z czotowych producentéw oprogramowania CAD/CAM w Europie
Prelegenci: Bo Johansson, dyrektor zarzadzajacy firmy IGEMS Software oraz

Inge Helgesson, dzial sprzedazy i marketingu IGEMS Software

Temat: Nowe oprogramowanie IGEMS R10 - 10 nowych wlasciwosci
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Nowa wersja IGEMS Release 10

Firma IGEMS Software zaprezentowata najnowszg wersje swojego oprogramowania
CAD/CAM/NEST, ktore opracowane zostato specjalnie z myslg o wymaganiach przemystu ciecia
strumieniem wody.

Nowa platforma

IGEMS R10 oferuje opracowany catkowicie na nowo, wysokowydajny system CAD z wieloma nowymi
funkcjami i doskonatg wydajnoscig grafiki. Graficzny interfejs uzytkownika zostat potgczony w system
menu i grupuje polecenia umozliwiajgce tatwy dostep do narzedzi. Do modutu CAD dodanych zostato
wiele nowych wtasciwosci, jak np. obstuga stylu wymiarowania, rodzaju linii, grubosci linii i wiele
wiecej.

Opracowany na nowo modut CAM

Sprawdzony modut 2D CAM IGEMS zostat uzupetniony o wiele nowych funkgc;ji, ktére znaczaco
oszczedzajg czas w fazie przygotowania. Ponadto w systemie wbudowana zostata kalkulacja kosztow
i raporty z realizacji zadan.

Nowe moduty 5X do ciecia 3D

Modut 5XCAM rowniez zostat w istotny sposéb rozwiniety. Definicja ukosnych krawedzi 5X zostata
wyraznie uproszczona z pomocg narzedzi wizualnych. Ponadto dostepna jest teraz wyjgtkowo
wysokowydajna opcja symulacji 5X.
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Ulepszone funkcje zagniezdzania
Moduty zagniezdzZania oferujg teraz jeszcze tatwiejszy, intuicyjny interfejs uzytkownika. Ponadto do
uzyskania pierwszorzednego wykorzystania materiatu koniecznych jest tylko kilka nastaw.

Nowy modut INLAY

Opracowany zostat nowy modut dla przemystu kamieniarskiego. Modut ten o nazwie INLAY umozliwia
tatwe i szybkie zaprojektowanie inkrustowanego wzoru (inlay) i posortowanie poszczegdlnych czesci
na tekstury inkrustaciji.

i I I 2 2 L L 1
Firma STM i Maximator-Jet jest wiodgcym oferentem systeméw ciecia strumieniem wody, majgcym
swojg siedzibe w Bischofshofen i Schweinfurhcie w Austrii i Niemczech. Od ponad 20 lat to tradycyjne
przedsigbiorstwo opracowuje przysziosciowe rozwigzania produkcyjne przede wszystkim dla
przemystu stali, aluminium, metali, tworzyw sztucznych, kamienia i szkta, wyrdzniajgce sie przede
wszystkim efektywnoscig, komfortem obstugi i wytrzymatoscia na zuzycie. Obok przysziosciowej
technologii i seryjnej jakosci firmy przywigzujg szczegdlng wage do nowatorskiego, kompleksowego
serwisu. Dzieki temu ten markowy producent gwarantuje, ze indywidualne procesy produkcyjne jego
klientéw bedg stale dostosowywane do aktualnych wymaganh. W zakresie projektowania i dystrybucji
STM wspotpracuje w Niemczech z przedsiebiorstwem Maximator JET GmbH ze Schweinfurtu. Ze
wzgledu na jakos¢ i niezawodnos¢ Maximator JET stawia na urzadzenia firmy STM.

W roku 2012 zapraszamy na nasze stoiska na targach

12. Deutscher Brennschneidtag w Solingen w dniu 10. maja
Metalloobrabotka w Moskwie, w Ros;ji, w dniach od 28. maja do 01. czerwca
BIEMH w Bilbao, w Hiszpanii, w dniach od 28. maja do 02. czerwca
Machtool w Poznaniu, w Polsce, w dniach od 29. maja do 01. czerwca

MSV w Brnie, w Republice Czeskiej, w dniach od 10. do 14. wrzesnia
Euroblech w Hanowerze w dniach od 23. do 27. pazdziernika

Zdjecie: od lewej mgr inz. Sven Anders, mgr inz. (FH) Christian Hacker, obaj Maximator JET
GmbH, Franz Trieb, prokurent BHDT GmbH, Andreas Lumesberger, kierownik dziatu sprzedazy NUM
Austria, Jurgen Moser, GF Stein Moser GmbH, Inge Helgesson, dziat sprzedazy i marketingu IGEMS
Software
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Wiecej informacji:

Stein Moser GmbH | Salzburger Straflde 77 | A-5500 Bischofshofen
Telefon +43. (0) 6462. 30 30 0 | Faks +43. (0) 6462. 30 30 5
office@stm.at | www.stm.at

Maximator JET GmbH | Karl-Go6tz-Strasse 5 | D- 97424 Schweinfurt
Telefon +49. (0) 9721.946994-0 | Faks +49. (0) 9721.946994-14
info@maximator-jet.de | www.maximator-jet.de

Kontakt prasowy: YNet - Agentur fur Kommunikation & Mediendesign
Pan Wilfried Hummel | Dorfwerfen 66 | A-5452 Pfarrwerfen
Telefon +43. (0) 6468 8911-0 | Faks +43. (0) 6468 8911-12 | office@ynet.at
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